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Obrébka powierzchniowa| Rzutowanie Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk Format
Rab {E wg 1SO 2768 . ,
V/ (M ) mK 1:35 |Nie dotyczy A3
R cumenac ecncna b ienanca o scng s st Nazwisko Podpis Data
° Konstruowat: | KONSTR 1 2019-01-16
rl edOf Kreslit: KONSTR 1 2019-02-04
~ Sprawdzit:
b I’ Zatwierdzit:
Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersja Nrark. /il. ark
24.02.00000.000 Podest przejezdny + kraty o1 | 1




Obrébka powierzchniowa| Rzutowanie

Skala

Tolerancja wym. Masa Uwagi Sztuk | Format
Ra%/ (M ) E-@%— vr;gKISO 2768 1:40 |Nie dotyczy A3
e iz o wpimana s s e ot Nazwisko Podpis Data
° Konstruowat: | KONSTR 1 2019-01-16
rl ed° f Kreslit: KONSTR 1 2019-02-04
~ Sprawadzit:
bl’ Zatwierdzit:

Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersja_Nrark. /. ark

24.02.00000.000 Podest przejezdny + kraty o1 | 2p
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UWAGA: Clegar catlnwity podesty 7 kratami wymosi ok, 1600kg.
40 | DM £855 - & B 7 25 | ot Pryassabycny s 1 LMk |
El R : 011y
e H 30 |DNS12-MI0x B | oyt 7 bem pdlioim walcomym |4 0,04 by
2 5 37 |DM471-315 | Pericienie sberpecmiges dis wettw |6 ™
36 | DN 125 - A10 Pokadia spratyda : Nig
i 35 | DM [25-A105 | Poddedes n Dig
e H H 3 | [ inuricowy 2 LIGK
o " L 1 e Learyskn w oprasie 10 1,51 kg
965 ] 32 | Tkmax=600Nm, 722 | Spraegi kozyskowe q 177 kg
24,T2.00000.03% Frata pomstrs 1, st § 24070000050 Frata pomastowa 2, sk 2 o O Sl LN LU ! L L1k
30 | 39 2 TILE 220 [ — ] 2 |egLem0 0,15 kg
49 | Be30 30l Bt ] . 005k
2B | M=193Nm, i=49.88, P=075kW | Wobmredakins i 1:..::.;;-
1145 I ELTO T T : [vepas oo i3l |E o sagen o
36 | PG H000L008 vial# 1 |easE lomads  |asbkg | EN 100S0PeE waloeary
A4, 25 | 0200000008 Yl 3 1 o= @480 |BiGky | EM IDOGDPret welcowany
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20 | 240224000000 O 11 0.4 by
£ 19 | 2022700.000 Zastaw srubows 4 2 ol iy
H E 10| CEZIO0 | Zestew ubow 3 12 041 kg
17 | 2021000000 Zastam snibove 2 2 1,06 kg
fHEENIEEES 16 | MR 20000000 | Zestaw subows | % 005k
15 | 24021 500000 Bariera 8 1 19,99 i
700 Lol Lot R 1L L D . L3
13 | 240213000000 Bariera 7 1 18,16 kg
34020000011 Kt pomosions 3 1480 12 | 240212000000 Barira 6 | 1245 4
s | 0 MELI0000 | Bareas 1 14,5 kg
T i oot L 10 | 2402 100000 e 1 204 by
§ | MR0A0000T | Baned | 2037 g
1185 8 | MOZ08000 Barera 2 1 P05 kg
BEE T Rarwra | | 1355 kg
. 6 | MOZDENDN  |Zetmall 3 758 kg
5 | M020900.000 Schody 1 10129 kg
4 | MORM00000 | Rama dustaid P 1 ssilg |
1 | 240205000000 Rerma et L 1 58,0 i
2 | 240202000000 R#ma na schocy | 85,08 i
L | M02M00000 | Rema glowne podesu 1 _ SE %k |
P s P hrosic Dpis Deit | Materd | vy materislu | Mas g
HHHHH E [Gcta comereeonowa]. REuloeanie m?ﬂl&mﬂﬂ]ﬂ WyTT. |_Skala | Masa Uwagi Srluk F{ln'r'ﬁ_
wi 120 2768 i FTEET
R/ (/) E:]E@ = 1,25 |l a2
o P e Nazwisko Podpls Data
Konstreowat | KONSTR 1 2019-01-1&
ﬁ@dﬂf Kreslii KONSTR 1 2019-02-02
Zatwierdzil
24102 00300012 Kirats porsoetons 4, szhik 1 NF ry=wnhu: Marwa czese lub zespohs Wersm T i (iLaik]
24.02.00000.000 Podest przejezdny o | 14
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Obrobka powierzchniowa| Rzutowanie Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk Format
Ra5 Eé%. wg ISO 2768 95 | 58046
2/ (/) g 1:25 | 58046kg 1 A3
Dokument jest wbasnoédq; ﬂlzmy Fiedor-bis i V\: ec;l‘(:‘?g ::‘I xée fragmentach :Eggiz:ﬁy%{;:no;/:\‘?zb tj:wniuny i wykorzystywany N azw | s kO Pod pl S D ata
° Konstruowat: | KONSTR 1 2019-01-16
Uwag: 5 [24.02.01000.003 |Pytat 7 |S35502/1.0577 | 8x150x100 0911kg | Ciecie woda rl GS'OI' Kreslit: KONSTR 1 2019-01-30
» . , . 4 [24.02.01000002 | Profil 2 14 |S355JR/1.0045 |60 x60x3-1150 |5654kg  |DIN EN 10219-2 Sprawdzit:
;' \}i\llymla}r)ll(quln Wykongc ZggﬁanNzggrgg 1P7N'90/ E-05200. 3 [24.02.01000.001 [ Profil 1 10 [S3550R/L0045 [60x60x3927 4,809k | DINEN 102192 bl’ Zatwierdzit:
3' Ogsab!a,%m spon ~ \gg o ASG 2 |24.02.01200.000 |Ramagoma |1 198,515 kg Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersja_Nr ark. /il. ark
- Jorapiac po spawaniu. spainy oczyscic. 1 |240201100000 |Ramadona |1 248,325 kg
: L P 02.01100. , 02. , 11
4. Podana masa nie UWZQ'Qdﬂ'a spain. Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi 24 02 01 OOO 000 Rama glowna pOdeStu 01 /
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13 [24.02.01100.013 | Mocowanie 1 [S2350R/1.0037 |50x100x180 0,806 kg
wylacznikow
11 [24.02.01100012 | Piyta 3 1 [S35572/1.0577 | 10x450x620 19,282kg | Ciecie woda S _ : —
10 [24.02.01100.011 |Piyta 2 4 |s35532/1.0577 | 10x370x350 8524kg | Ciecie woda r°Rap°W'erZ° nowa] Rzutowanie TO'?&%‘%?E\;{\;}’M Skala | Masa wagi Sztuk | Format
9 (240201100010 | Ceownik2 1 |s355IR/1.0045 | U 100-130 1360kg | DINL026-1 a%/ (M ) {E Vr:’]QK 1:20 [ 24833kg 1 A3
8 |24.02.01100.009 | Ceownik 1 1 [S355IR/L.0045 | U 100-250 2628kg | DIN1026-1 — T , .
Jokument jest wiasnoscig firm Ir:efn\sc\awe()::s;::\:le vacl:‘\:;cazca n:;’;\g;e" Cim?W\aen?l;s.OUﬂWﬂlﬂﬂ\ (orzystywan NazWISkO Pod IS Data
7 {24.02.01100.008 | Profil 10 1 |S355IR/1.0045 |[100x 60x3-330 |2,334 kg DIN EN 10219-2 K0 dofumenich chniaTa b whonan 2 pees e0na e 21 5okt P
_ 6 |24.02.01100.007 |Profil 9 4 |S3550R/1.0045 |100x60x3-250 |1,768kg | DIN EN 10219-2 ro d KO”SFFUOW""L KONSTR 1 2019-01-16
Uwagi: . . 5 [24.02.01100.005 | Profil 7 1 [S3551R/1.0045 [100x60%3-990 |7,001kg | DIN EN 10219-2 le. of Kreslit: KONSTR 1 2019-01-29
1. Wymiary spoin wykonac zgodnie z norma PN-90/B-03200. 4 [24.02.01100.004 | Profil 6 11 |S3550R/1.0045 |100x60x3-790 |5,586kg | DIN EN 102192 bl s Sprawdzit:
2. Klasa jakosci spoin - C wg PN-EN 1SO 5817. 3 [24.02.01100.003 |Profil 5 1 |S3551R/1.0045 |100x60x3-1760 |12,446kg  |DIN EN 10219-2 Zatwierdzit:
3. Obrabia¢ po spawaniu. Spoiny oczyscic. 2 240201100002 | Profil 4 1 |S3550R/1.0045 |100x60x3-2750 [19447kg | DINEN 10219-2 | Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespolu: Wersja_Nrark. /1l ark
4. Podana masa nie uwzgledmaspom. 1 {24.02.01100.001 | Profil 3 3 |S355JR/1.0045 |100x60x3-3790 |26,801kg | DIN EN 10219-2 240201100000 Rama dOlna 01 11
Poz Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi
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10 [24.02.03000.008 |Plaskownk9 |1 | S235JR/1.0037 |30 x 5-1150 1,354kg | EN 10058 Obrobka powierzchniowa] Rzutowanie | Tolerancja wym. | Skala { Masa Uwagi Sztuk | Format
9 [24.02.03000.007 | Plaskownik 8 1 |S235JR/1.0037 |30 x 5-1485 1,749kg  [EN 10058 Ra%/ (V ) {E-@%— vr;?(ISO 2768 1:10 | 5852kg 1 A3
8 [24.02.03000.006 |Plaskownik7 |2 | S235JR/1.0037 |30 x 5-1200 1413kg | EN 10058 e , o
Jokument jest wasnosa}gm iedor- \S}WCE )Sci ani we fragmentach nie moze COW\G?H.UBWHIDH\ (orzystywan Od IS
7 {24.02.03000.005 | Profil 24 2 |S355JR/1.0045 |100x 60 x3-1080 [7,637kg  |DIN EN 10219-2 ' il preziaina e an oot Nazwisko P Data
6 |24.02.03000.004 | Profil 23 1 |S3550R/1.0045 |100x60x3-1175 |8,090kg |DIN EN 10219-2 ro d KO”SFFUOW"’"' KONSTR 1 2019-01-16
Uwag: 5 [24.02.03000.003 | Profil 22 1 [S3551R/1.0045 |100x60x3-1145 |7,931kg | DIN EN 10219-2 le. of Kreslit: KONSTR 1 2019-01-30
1. Wymiary spoin wykonac zgodnie z normg PN-90/B-03200. 4 |24.02.03000.002 | Profil 21 1 [S3551R/1.0045 [100x60x3-1430 10,093 kg |DIN EN 10219-2 bl g Sprawdzit:
2 Klasa jakoéci spoin-ng PN-EN IS0 5817. 3 [24.02.03000.001 | Profil 20 1 |S355JR/1.0045 |100 x 60 x 3-1200 | 8,486 kg DIN EN 10219-2 Zatwierdzit:
3. ObrabiaC po spawaniu. Spoiny oczyscic 2 (240201200004 |[piyta4 4 |s35502/1.0577 | 5x45x130 0,225kg | Ciecie wod Nr rysunku: Nazwa czescl lub zespolu: Wersla oo /T o
: o 1 |24.02.01000. 2 . 150x1 ieci i
4. Podana masa nie uwzglednia spoin. 0201000003 |Pytat |swssyto57 [pasoan0  [ostikg [Gedewoda 24.02.03000.000 Rama dostawki L 01 11
Poz Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi




Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona¢ zgodnie z normg PN-90/B-03200.
2. Klasa jakosci spoin - C wg PN-EN 1SO 5817.

3. Obrabia¢ po spawaniu. Spoiny oczyscic.

4. Podana masa nie uwzglednia spoin.
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10 [24.02.03000.008 |Plaskownik9 |1 |S235JR/L.0037 |30 x 5-1150 1354kg  |EN 10058 Omebka powierzchniowa] Rzutowanie TO'eléaCf)‘CzJ? wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk | Format
9 (240203000007 |Plaskownk8 |1 | S235IR/L0037 |30 x 5-1485 1749kg | EN 10058 a%/ (M) {E.@% Vr;?( 68 1:10 | 5852kg 1 A3
8 |24.02.03000.006 |Plaskownk7 |2 |S235JR/L.0037 |30 x5-1200 1413kg | EN 10058 — T , .
Jokument jest wasnosa»xm iedor-t \S}WCE )Sci ani we fragmentach nie moze COW\G?H.UBWHIDH\ (orzystywan Pod IS
7 |24.02.03000.005 | Profil 24 2 |S355IR/1.0045 | 100 x 60 x 3-1080 7,637 kg DIN EN 10219-2 ' il preziaina e an oot Nazwisko P Data
6 [24.02.03000.004 | Profil 23 1 [S355R/1.0045 [100x60x3-1175  |8090kg  |DINEN 10219-2 ro d Konstruowat: | KONSTR 1 2019-01-16
5 [24.02.03000.003 |Profil 22 1 [S355IR/L0045 |100x60x3-1145  |7931kg | DINEN 10219-2 le. orf Kreslit: KONSTR 1 2019-01-30
4 |24.02.03000.002 | Profil 21 1 [S3551R/1.0045 |100x60x3-1430  |10,093kg | DIN EN 10219-2 bl g Sprawdzit:
3 |24.02.03000.001 | Profil 20 1 |S355JR/1.0045 | 100 x 60 x 3-1200 8,486 kg DIN EN 10219-2 Zatwierdzit:
2 |24.02.01200.004 |Piyta 4 4 [s35512/1.0577  |5x4sx130 0225kg | Ciecie woda Nr rysunku: Nazwa czesci ub zespolu: Wersja Irark. /1. ark
1 |24.02.01000.003 |Plyta 1 2 |S35512/1.0577 | 8x150x100 0,911 kg Ciecie wodg 24 02 04000 000 Rama dostawki P 01 1/1
Poz Nr czeSci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi ' ) )
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@ 11 [24.02.01200.008 | Plaskownik3 |6  |S235IR/1.0037 |30 5-865 1019k | EN 10058 S _ : .
10 |24.02.01200.007 | Plaskownk2 |3 | S235IR/L.0037 |30 x 5-3900 4502kg | EN 10058 robka powierzchniowa) Rzutowanie | Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk | Format
9 [240001200006  |Plaskowniki |2 |S235R/L0037 |30 % 5-1760 2072kg | EN 10058 Ra%/ (M ) {E vr:/g(ISO 2768 1:20 | 19851kg 1 A3
8 [24.02.01200005 |Piytas 7 [s35512/1.0577 | 8xti0x110 0760kg | Ciecie woda — T , 5
Jokument jest wiasnoscig firmy Fiedor-bis i w catosci ani we fragmentach nie moze C‘ )owielany, ujawniony i (orzystywan Od IS
7 240201200004 Plyta 4 16 5355_]2/10577 5X45X130 0’225 kg CleCle Woda jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez zadng firme ani osobg NaZWISkO p Data
6 [24.02.01200.003 |Profil 13 8 |S355IR/LO045 |60 x40 x 3-790 3354kg | DINEN 10219-2 ro d KO”SF"UOW"’"- KONSTR 1 2019-01-16
Uwagi: 5 [24.02.01200002 | Profil 12 1 [S355R/1.0045 |100x60x3-3790 |26,763kg | DIN EN 10219-2 e < orf Kreslit: KONSTR 1 2019-01-29
1. Wymiary spoin wykonac zgodnie z normg PN-90/B-03200. 4 1240201200001  |Profil 11 1 [S355IR/1.0045 [100x60%3-3790 | 26,763kg |DIN EN 10219-2 b s Sprawdzit:
2. Klasa jakosci spoin - C wg PN-EN 1SO 5817, 3 [24.02.01100004 | Profil6 6  |SIS5IR/LO045 | 100x60x3790  |5586kg | DINEN 102192 Zatwierdzit:
3. Obrabia¢ po spawaniu. Spoiny oczyscic. 2 [24.02.01100.003  |Profil5 2 [S3R/10045 [100x60x3-1760  |12446kg |DINEN 102192 | Nr rysunku: Nazwa 625Gl lub zespolu: Wersia a7 ark
4. Podana masa nie uwzglednia spoin 1 |24.02.01100.001 | Profil 3 1 |S355JR/1.0045 [100x60x3-3790  |26,801kg | DIN EN 10219-2 24 02 01 200 000 Rama goma 01 11
Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi ' ) )
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12 [24.02.02000.010 | Plaskownik6 |2 | S235)R/1.0037 | 30x 5980 1,154kg | EN 10058
11 [24.02.02000.009 |Plaskownik5 |2 | S235JR/1.0037 |30 5-2662 3,135kg | EN 10058 S _ _ :
10 |24.02.02000.008 | Plaskownik4 |2 | S235)R/1.0037 | 30x 5995 1,172kg | EN 10058 Obrobka powierzchniowa] Rzutowanie | Tolerancja wym. | Skala { Masa Uwagi Sztuk | Format
9 [24.02.02000007 |Plyta 6 2 |S35512/1.0577 | 8x65x209 0839kg | Ciece woda Ra%/ (V ) E Vr;’ﬁ(lso 2768 1:10 | 88,28k 1 A3
8 [24.02.02000.006 | Profil 19 2 [s355R/L0M45  |60x40x3875  [3715kg  [DINEN 102192 |t et e , 5
Jokument jest wiasnoscig firmy Fiedor-bis i w catosci ani we fragmentach nie moze C‘ )owielany, ujawniony i (orzystywan Od IS
7 |24.02.02000.005 | Profil 18 2 S355IR/1.0045  |100x60x3-875 |6,188kg  |DIN EN 10219-2 e Nazwisko P Data
6 |24.02.02000.004 | Profil 17 1 |S3550R/1.0045 | 100X 60x3-1040 |7,354kg | DIN EN 102192 ro d KO”SFFUOW""L KONSTR 1 2019-01-17
Uwag 5 |24.02.02000.003 | profil 16 1 [S355IR/1.0045 |100x60x3-995 |7,036kg | DIN EN 10219-2 le. of Kreslit: KONSTR 1 2019-01-30
" . , , 4 [24.02.02000.002 | Profil 15 1 |S3550R/L.0045 | 100X 6032552 |18,046kg |DIN EN 10219-2 Sprawdzit:
1. Wymiary spoin wykona¢ zgodnie z normg PN-90/B-03200. . / S b Fy ——
2 Kiasa iakosc sooin - C wa PN-EN SO 5817 3 |24.02.02000.001 | Profil 14 1 |S3550R/L.0045 |100x60x3-2552 |18,009kg |DIN EN 10219-2 Zatwierdzit:
3. o bJ' ) poin- 89 _ YOI 2 240201200004 |Piyta 4 12 |S35502/1.0577 | 5x45x130 0225kg | Ciecie woda Nr rysunku: Nazwa o260l Iub zespolu: Wersm T oo
- Jbrabiac po spawaniu. Spoiny 0czyscic. 1 [240201000.003 |Piytat 3 |S35512/1.0577 | 8x150x100 0911 kg | Ciecie woda 24.02.02000.000 Rama na SChOdy o1 11
4. Podana masa nie UWZQIanIa spoin. Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi ' ) )
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4 124.02.07000.004  |Kraweznik bezpieczenstwa1 |1 | S235JR/1.0037 2x1200x165,5 3,100 kg Ciecie woda
3 | 24.02.07000.003 Profil 27 1 S235JR/1.0037 40 x 40 x 2-960 2,213 kg DIN EN 10219-2
2 | 24.02.07000.002 Profil 26 2 S235JR/1.0037 40 x40 x 2-1210 | 2,786 kg DIN EN 10219-2
1 {24.02.07000.001 Profil 25 1 S235JR/1.0037 40 x40 x 2-1200 | 2,765 kg DIN EN 10219-2
Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi
Obrobka powierzchniowa] Rzutowanie | Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk Format
RS/ (/) | €9y |wa/SO2768 | 445 | rassig 1| e
mK
L T Nazwisko Podpis Data
° Konstruowat. | KONSTR 1 2019-01-20
Uwagi: ' ' rl ed°l‘ Kreslit: KONSTR 1 2019-01-31
1. Wymiary spoin wykona¢ zgodnie z normg PN-90/B-03200. bi Sprawdzit:
2. Klasa akosci spoin - C wg PN-EN 1S0 5817, s S ra—
3. Obrabiac po spawaniu. Spoiny oczyscic. Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersia | ark. /1l ark
4. Podana masa nie uwzglednia spoin. :
giednasp 24.02.07000.000 Bariera 1 01 | 11




Uwagi:

3. Obrabia¢ po spawaniu. Spoiny oczyscic.
4. Podana masa nie uwzglednia spoin.
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5 [24.02.08000.004 | Kraweznik bezpieczenstwa2 |1 S235JR/1.0037 2x1760x165,5 4,545 kg Ciecie woda
4 {24.02.08000.003 |Plyta 8 1 §355J2/1.0577 5x100x40 0,149 kg Ciecie woda
3 | 24.02.08000.002 Profil 29 2 S235JR/1.0037 40 x 40 x 2-740 1,706 kg DIN EN 10219-2
2 |24.02.08000.001 Profil 28 1 S235JR/1.0037 40 x40 x 2-1805 | 4,159 kg DIN EN 10219-2
1 {24.02.07000.002 Profil 26 3 S235JR/1.0037 40 x40x 2-1210 | 2,786 kg DIN EN 10219-2
Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi
Obrobka powierzchniowa] Rzutowanie | Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk Format
R/ (/) {E}@%— wg SO 2768 | 1.5 | 2g2ig 1 A
mK
o ket e g oy Nazwisko Podpis Data
° Konstruowat. | KONSTR 1 2019-01-20
rl edo f Kreslit: KONSTR 1 2019-01-31
1. Wymiary spoin wykona¢ zgodnie z normg PN-90/B-03200. b i P Sprawdzit:
2. Klasa jakosci spoin - C wg PN-EN IS0 5817. Zatwierdzit:
Nr rysunku: Nazwa cze$ci lub zespotu: Wersja Nrark./il. ark
24.02.08000.000 Bariera 2 01 | 11




Uwagi:

1760

3. Obrabia¢ po spawaniu. Spoiny oczyscic.

4. Podana masa nie uwzglednia spoin.
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4 {24.02.09000.001 | Profil 30 1 S235JR/1.0037 40 x40 x 2-1760 | 4,054 kg DIN EN 10219-2
3 |24.02.08000.004 | Kraweznik bezpieczenstwa 2 |1 S235JR/1.0037 2x1760x165,5 4,545 kg Ciecie woda
2 {24.02.08000.002 | Profil 29 2 S235JR/1.0037 40 x 40 x 2-740 1,706 kg DIN EN 10219-2
1 |24.02.07000.002 | Profil 26 3 S235JR/1.0037 40 x40x 2-1210 | 2,786 kg DIN EN 10219-2
Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi
Obrobka powierzchniowa] Rzutowanie | Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk Format
RS/ (/) | €9y |wa/SO2768 | 4:45 | marig 1| 4
mK
D amenas i o wmanca e s e s Nazwisko Podpis Data
° Konstruowat. | KONSTR 1 2019-01-20
. ' ' rl ed°l‘ Kreslit: KONSTR 1 2019-01-31
1. Wymiary spoin wykona¢ zgodnie z normg PN-90/B-03200. b i P Sprawdzit:
2. Klasa jakosci spoin - C wg PN-EN IS0 5817. Zatwierdzit:
Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersja_Nrark. /l. ark
24.02.09000.000 Bariera 3 o1 | 111
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6 |24.02.10000.005 Kraweznik bezpieczenstwa 5 1 S235JR/1.0037 2x984x165,5 2,543 kg Ciecie woda
5 {24.02.10000.004 Kraweznik bezpieczenstwa 4 1 S235JR/1.0037 2x798x165,5 2,063 kg Ciecie woda
4 124.02.10000.003 Kraweznik bezpieczenstwa 3 1 S235JR/1.0037 2x900x165,5 2,322 kg Ciecie woda
3 |24.02.10000.002 | Profil 32 1 [S2351R/1.0037 |40 x40 x 2-2633 6,066 kg DIN EN 10219-2
2 |24.02.10000.001 | Profil 31 3 |S2351R/1.0037 |40 x40 x 2-760 1,752 kg DIN EN 10219-2
1 [24.02.07000.002 | Profil 26 4 |S235)R/1.0037  |40x40x2-1210 2,786 kg DIN EN 10219-2
Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi
Obrobka powierzchniowa] Rzutowanie | Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk Format
R(-%/ (w _____69_ wg ISO 2768 1:15 | 2940kg 1 A4
mK
D amenas i o wmanca e s e s Nazwisko Podpis Data
° Konstruowat. | KONSTR 1 2019-01-20
Uwagi: rl edo f Kreslit: KONSTR 1 2019-01-31
1. Wymiary spoin wykona¢ zgodnie z normg PN-90/B-03200. b e Sprawdzit:
2. Klasa akodci spoin - C wg PN-EN 150 5817, s S ra—
3. Obrabiac po spawaniu. Spoiny oczyscic. Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersia | ark. /1l ark
4. Podana masa nie uwzglednia spoin. 24.02.10000.000 Bariera 4 o1 i1
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Uwagi:
1. Wymiary spoin wykona¢ zgodnie z normg PN-90/B-03200.
2. Klasa jakosci spoin - C wg PN-EN 1SO 5817.
3. Obrabiac po spawaniu. Spoiny oczyscic.
4. Podana masa nie uwzglednia spoin.
24.02.11000.003 | Kraweznik bezpieczenstwa 6 1 S235JR/1.0037 2x1410x165,5 3,591 kg Ciecie woda
24.02.11000.002 | Profil 34 1 |s2351R/1.0037 [40x40x2-110  [0,252kg | DIN EN 10219-2
24.02.11000.001 | Profil 33 1 |S2351R/1.0037 |40x40x2-1246 |[2,871kg  |DINEN 10219-2
24.02.07000.003 | Profil 27 1 |S2351R/1.0037 [40x40x2-960 [2,213kg  |DIN EN 10219-2
24.02.07000.002 | Profil 26 2 [S235IR/1.0037 |40x40x2-1210 |2,786kg | DIN EN 10219-2
Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi
Obrobka powierzchniowa| Rzutowanie | Tolerancja wym.| Skala | Masa Uwagi Sztuk Format
Ra%/ ( V) {9_ wg ISO 2768
i | 1:15 | 1450k A4
<€ mK 9
s nicns b o s oo o+ Nazwisko Podpis Data
. Konstruowat: | KONSTR 1 2019-01-21
rl edOf Kreslit: KONSTR 1 2019-01-31
bi Y, Sprawdzit:
Zatwierdzit:
Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersja Nrark. /. ark
24.02.11000.000 Bariera 5 1/1
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5 [24.02.12000.002 | Kraweznik bezpieczenstwa 7 |1 S235JR/1.0037 2x1000x175,5 2,579 kg Ciecie woda
4 {24.02.12000.001 Profil 35 1 S235JR/1.0037 40 x40 x 2-1040 | 2,396 kg DIN EN 10219-2
3 | 24.02.10000.001 Profil 31 1 S235JR/1.0037 40 x 40 x 2-760 1,752 kg DIN EN 10219-2
2 |24.02.08000.003 |Plyta 8 1 [S35532/1.0577 | 5x100x40 0,149kg | Ciecie woda
1 {24.02.07000.002 Profil 26 2 S235JR/1.0037 40 x40x 2-1210 | 2,786 kg DIN EN 10219-2
Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi
Obrobka powierzchniowa] Rzutowanie | Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk Format
RS/ (/) | €9y |wa/SO2768 | 4:45 | rassig 1| e
mK
L T Nazwisko Podpis Data
- Konstruowat: [ KONSTR 1 2019-01-21
Uwagi: ' ' rl ed°l‘ Kreslit: KONSTR 1 2019-01-31
1. Wymiary spoin wykona¢ zgodnie z normg PN-90/B-03200. bi Sprawdzit:
2. Klasa akosci spoin - C wg PN-EN 1S0 5817, s S ra—
3. Obrabiac po spawaniu. Spoiny oczyscic. Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersia | ark. /1l ark
4. Podana masa nie uwzglednia spoin. :
giednasp 24.02.12000.000 Bariera 6 01 | 11
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7 |24.02.13000.007 |Plyta9 3 |S35532/1.0577 |8x100x50 0301kg | Ciecie woda
6 |24.02.13000.006 |Kraweznik bezpieczenstwa 8 |2 S235JR/1.0037 | 2x850x160,5 1,821 kg Ciecie woda
5 {24.02.13000.005 | Profil 40 1 S235JR/1.0037 |40 x40x 2-100 (0,229 kg DIN EN 10219-2
4 (24.02.13000.004 | Profil 39 2 S235JR/1.0037 [40x40x2-710 |1,560 kg DIN EN 10219-2
3 |24.02.13000.003 | Profil 38 2 S235JR/1.0037 |40 x 40 x 2-1153 | 2,581 kg DIN EN 10219-2
2 | 24.02.13000.002 | Profil 37 1 S235JR/1.0037 |40 x 40 x 2-1133 [2,573 kg DIN EN 10219-2
1 |24.02.13000.001 | Profil 36 1 S235JR/1.0037 |40 x 40 x 2-1550 | 3,535 kg DIN EN 10219-2
Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi
Obrobka powierzchniowa| Rzutowanie Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk Format
Ra5 (M) ____@9_ wg ISO 2768 1:15 | 19,16kg 1 A4
\/ mK
e TS e ot Nazwisko Podpis Data
° Konstruowat: | KONSTR 1 2018-06-05
rl ed Oof Kreslit: KONSTR 1 2019-01-31
bi s Sprawdzit:
Zatwierdzit:
Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersja Nrark. /. ark

24.02.13000.000

Bariera 7

01 1/1
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4 124.02.07000.004  |Kraweznik bezpieczenstwa1 |1 | S235JR/1.0037 2x1200x165,5 3,100 kg Ciecie woda
3 | 24.02.07000.003 Profil 27 1 S235JR/1.0037 40 x 40 x 2-960 2,213 kg DIN EN 10219-2
2 | 24.02.07000.002 Profil 26 2 S235JR/1.0037 40 x40 x 2-1210 | 2,786 kg DIN EN 10219-2
1 {24.02.07000.001 Profil 25 1 S235JR/1.0037 40 x40 x 2-1200 | 2,765 kg DIN EN 10219-2
Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi
Obrobka powierzchniowa] Rzutowanie | Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk Format
RS/ (/) | €9y |wa/SO2768 | 445 | rassig 1| e
mK
L T Nazwisko Podpis Data
° Konstruowat. | KONSTR 1 2019-01-20
Uwagi: ' ' rl ed°l‘ Kreslit: KONSTR 1 2019-01-31
1. Wymiary spoin wykona¢ zgodnie z normg PN-90/B-03200. bi Sprawdzit:
2. Klasa akosci spoin - C wg PN-EN 1S0 5817, s S ra—
3. Obrabiac po spawaniu. Spoiny oczyscic. Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersia | ark. /1l ark
4. Podana masa nie uwzglednia spoin. A
giednasp 24.02.14000.000 Barieria 8 01 | 11




(1:5)
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8 |24.02.15000.003 | Kraweznik bezpieczenstwa 9 |2 S235JR/1.0037 | 2x850x160,5 1,821 kg Ciecie woda

7 |24.02.15000.002 | Plyta 10 1 $35512/1.0577 | 5x150x40 0,228 kg Ciecie woda
6 |24.02.15000.001 | Profil 41 1 S235JR/1.0037 [40x40x2-100 {0,231 kg DIN EN 10219-2

5 [24.02.13000.007 |Plyta9 3 |S35532/1.0577 |8x100x50 0301kg | Ciecie woda
4 (24.02.13000.004 | Profil 39 2 S235JR/1.0037 [40x40x2-710 |1,560 kg DIN EN 10219-2
3 |24.02.13000.003 | Profil 38 2 S235JR/1.0037 |40 x 40 x 2-1153 | 2,581 kg DIN EN 10219-2
2 | 24.02.13000.002 | Profil 37 1 S235JR/1.0037 |40 x 40 x 2-1133 [2,573 kg DIN EN 10219-2
1 |24.02.13000.001 | Profil 36 1 S235JR/1.0037 |40 x 40 x 2-1550 | 3,535 kg DIN EN 10219-2

Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi

Obrobka powierzchniowa| Rzutowanie Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwagi Sztuk Format
Rab / (M) — | @9. wg ISO 2768 1:15 |Nie dotyczy 1 A4
mK
e e e ot Nazwisko Podpis Data
° Konstruowat: | KONSTR 1 2018-06-05
rl ed Oof Kreslit: KONSTR 1 2019-01-31
bi s Sprawdzit:
Zatwierdzit:
Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersja Nrark. /. ark

24.02.15000.000 Bariera 9 o1 | 11
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i A slis
K S s S S S
i i T
150 1100 1100 8
2500
Odchytki gran. wymiarow [mm]: liniowych katowych kr. zatamanych
0,56 >6-30 | >30-120| >120-400 | >400-1000 [ >1000-2000 | >2000-4000 | 0-10 | >10-50 | >50-120 | >120-400 [ >400 | 0,5-3 | >3-6 [ >6
+0,1] #02 | £03 £0,5 0,8 t12 12 +1° ] $0°30'| £0°20' | £0°10' | +0°5' | 0,2 | £0,5 | #1
Obrobka powierzchniowa] Rzutowanie | Tolerancja wym. | Skala | Masa Materiat Wymiary Uwagi Sztuk Format
R/ (/) | &< Wg ISO2768 | 415 | tan2kg | swsimny | bimasw | Cecewoda | 4 | A4
D o emen e s wonanes s g g o Nazwisko Podpis Data
° Konstruowat. | KONSTR 1 2017-02-09
rl ed°l‘ Kreslit: KONSTR 1 2019-02-03
Uwagi: bi Y, Sprawdzit:
1. Ostre krawedzie zatepié 0,5x45° Zatwiordzit: _ .
2. Dopuszczalny zamiennik materiatowy o podobnym sktadzie N rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersja Nrark. /. ark
chemicznym i wiasciwociach. 24.02.16000.002 Plaskownik Szyny 1 01 1/1
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|
A A
4 4 =
A-A
9 |DIN 934 - M12 Nakretka 20 0,018 kg
1S A = 8 |DIN912-M12x 35 | Wkret z tbem pétkolistym walcowym |20 0,050 kg
| 54 7 |DIN 128 - A12 Podkfadka sprezysta 20 0,003 kg
i /0 6 |DIN125-A13 Podkfadka 40 0,006 kg
o - 5 {24.02.05000.004 Stopien 240 5 S235]R 70x1000x240 7,048 kg |Krata Wema
4 |24.02.05000.003 Blacha 1 1 $355J2/1.0577 | 5x930x250 9,111 kg |Blacha ryflowana
3 |24.02.05000.002 Ceownik 4 1 §355J2/1.0577 | U 160-1590 26,798 kg | DIN 1026-1
2 | 24.02.05000.001 Ceownik 3 1 §355J2/1.0577 | U 160-1590 26,798 kg | DIN 1026-1
1 24.02.02000.007 Plyta 6 2 $355J2/1.0577 | 8x65x209 0,839 kg | Ciecie woda
Poz. Nr czesci Opis Tlos¢ Materiat Wym. materiatu Masa Uwagi
Obrobka powierzchniowa] Rzutowanie | Tolerancja wym. | Skala | Masa Uwaygi Sztuk Format
R(-%/ (w 6_@% wg ISO 2768 1:15 [10129kg 1 A4
mK
D amenas i o wmanca e s e s Nazwisko Podpis Data
® Konstruowat: | KONSTR 1 2019-01-17
rl edo f Kreslit: KONSTR 1 2019-01-30
bi Y, Sprawdzit:
Zatwierdzit:
Nr rysunku: Nazwa czesci lub zespotu: Wersja Nrark./il. ark
24.02.05000.000 Schody o1 | 111




