
Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1 

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-02-04

2019-01-16

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 35

1 /2 

A3

Nie dotyczy

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Podest przejezdny + kraty24.02.00000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1 

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-02-04

2019-01-16

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 40

2 /2 

A3

Nie dotyczy

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Podest przejezdny + kraty24.02.00000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob



Tkmax=600Nm, Z22

M=193Nm, i=49,88, P=075kW



A 

( 1 : 10 )

Ci cie wod0,911 kg8x150x100S355J2/1.0577
7

Plyta 124.02.01000.003 
5

DIN EN 10219-25,654 kg60 x 60 x 3-1150S355JR/1.0045
14

Profil 224.02.01000.002 
4

DIN EN 10219-24,809 kg60 x 60 x 3-927S355JR/1.004510Profil 124.02.01000.001 3

 
198,515 kg

  1Rama gorna24.02.01200.000 2

 
248,325 kg

  1
Rama dolna

24.02.01100.000 1

UwagiMasa
Wym. materia uMateria

Ilo
Opis

Nr cz ci
Poz.

A

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-30

2019-01-16

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 25

1 /1 

A3

580,46 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Rama glowna podestu24.02.01000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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 0,806 kg50x100x180S235JR/1.00371Mocowanie 

wylacznikow

24.02.01100.013 13

Ci cie wod19,282 kg10x450x620S355J2/1.05771Plyta 324.02.01100.012 11

Ci cie wod8,524 kg10x370x350S355J2/1.05774Plyta 224.02.01100.011 10

DIN1026-11,360 kgU 100-130S355JR/1.00451Ceownik 224.02.01100.010 9

DIN1026-12,628 kgU 100-250S355JR/1.0045
1

Ceownik 124.02.01100.009 8

DIN EN 10219-22,334 kg100 x 60 x 3-330S355JR/1.0045
1

Profil 1024.02.01100.008 
7

DIN EN 10219-21,768 kg100 x 60 x 3-250S355JR/1.0045
4

Profil 924.02.01100.007 6

DIN EN 10219-27,001 kg100 x 60 x 3-990S355JR/1.0045
1

Profil 724.02.01100.005 
5

DIN EN 10219-25,586 kg100 x 60 x 3-790S355JR/1.0045
11

Profil 624.02.01100.004 
4

DIN EN 10219-212,446 kg100 x 60 x 3-1760S355JR/1.0045
1

Profil 524.02.01100.003 3

DIN EN 10219-2
19,447 kg

100 x 60 x 3-2750
S355JR/1.0045

1
Profil 4

24.02.01100.002 2

DIN EN 10219-2
26,801 kg

100 x 60 x 3-3790
S355JR/1.0045

3
Profil 3

24.02.01100.001 1

UwagiMasa
Wym. materia uMateria

Ilo
Opis

Nr cz ci
Poz.

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-29

2019-01-16

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 20

1 /1 

A3

248,33 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Rama dolna24.02.01100.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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EN 100581,354 kg30 x 5-1150S235JR/1.00371Plaskownik 924.02.03000.008 10

EN 100581,749 kg30 x 5-1485S235JR/1.00371Plaskownik 824.02.03000.007 9

EN 100581,413 kg30 x 5-1200S235JR/1.00372Plaskownik 724.02.03000.006 8

DIN EN 10219-27,637 kg100 x 60 x 3-1080S355JR/1.00452Profil 2424.02.03000.005 
7

DIN EN 10219-28,090 kg100 x 60 x 3-1175S355JR/1.0045
1

Profil 2324.02.03000.004 6

DIN EN 10219-27,931 kg100 x 60 x 3-1145S355JR/1.0045
1

Profil 2224.02.03000.003 
5

DIN EN 10219-210,093 kg100 x 60 x 3-1430S355JR/1.0045
1

Profil 2124.02.03000.002 
4

DIN EN 10219-28,486 kg100 x 60 x 3-1200S355JR/1.0045
1

Profil 2024.02.03000.001 3

Ci cie wod0,225 kg
5x45x130

S355J2/1.0577
4

Plyta 4
24.02.01200.004 2

Ci cie wod0,911 kg
8x150x100

S355J2/1.0577
2

Plyta 1
24.02.01000.003 1

UwagiMasa
Wym. materia uMateria

Ilo
Opis

Nr cz ci
Poz.

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-30

2019-01-16

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 10

1 /1 

A3

58,52 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Rama dostawki L24.02.03000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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EN 100581,354 kg30 x 5-1150S235JR/1.00371Plaskownik 924.02.03000.008 10

EN 100581,749 kg30 x 5-1485S235JR/1.00371Plaskownik 824.02.03000.007 9

EN 100581,413 kg30 x 5-1200S235JR/1.00372Plaskownik 724.02.03000.006 8

DIN EN 10219-27,637 kg100 x 60 x 3-1080S355JR/1.00452Profil 2424.02.03000.005 
7

DIN EN 10219-28,090 kg100 x 60 x 3-1175S355JR/1.0045
1

Profil 2324.02.03000.004 6

DIN EN 10219-27,931 kg100 x 60 x 3-1145S355JR/1.0045
1

Profil 2224.02.03000.003 
5

DIN EN 10219-210,093 kg100 x 60 x 3-1430S355JR/1.0045
1

Profil 2124.02.03000.002 
4

DIN EN 10219-28,486 kg100 x 60 x 3-1200S355JR/1.0045
1

Profil 2024.02.03000.001 3

Ci cie wod0,225 kg
5x45x130

S355J2/1.0577
4

Plyta 4
24.02.01200.004 2

Ci cie wod0,911 kg
8x150x100

S355J2/1.0577
2

Plyta 1
24.02.01000.003 1

UwagiMasa
Wym. materia uMateria

Ilo
Opis

Nr cz ci
Poz.

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-30

2019-01-16

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 10

1 /1 

A3

58,52 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Rama dostawki P24.02.04000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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A 

( 1 : 10 )

B 

( 1 : 10 )

C-C

EN 100581,019 kg30 x 5-865S235JR/1.00376Plaskownik 324.02.01200.008 11

EN 100584,592 kg30 x 5-3900S235JR/1.00373Plaskownik 224.02.01200.007 10

EN 100582,072 kg30 x 5-1760S235JR/1.00372Plaskownik 124.02.01200.006 9

Ci cie wod0,760 kg8x110x110S355J2/1.0577
7

Plyta 524.02.01200.005 8

Ci cie wod0,225 kg5x45x130S355J2/1.057716Plyta 424.02.01200.004 
7

DIN EN 10219-23,354 kg60 x 40 x 3-790S355JR/1.00458Profil 1324.02.01200.003 6

DIN EN 10219-226,763 kg100 x 60 x 3-3790S355JR/1.0045
1

Profil 1224.02.01200.002 
5

DIN EN 10219-226,763 kg100 x 60 x 3-3790S355JR/1.0045
1

Profil 1124.02.01200.001 
4

DIN EN 10219-25,586 kg100 x 60 x 3-790S355JR/1.0045
6

Profil 624.02.01100.004 3

DIN EN 10219-2
12,446 kg

100 x 60 x 3-1760
S355JR/1.0045

2
Profil 5

24.02.01100.003 2

DIN EN 10219-2
26,801 kg

100 x 60 x 3-3790
S355JR/1.0045

1
Profil 3

24.02.01100.001 1

UwagiMasa
Wym. materia uMateria

Ilo
Opis

Nr cz ci
Poz.

A

B

C

C

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-29

2019-01-16

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 20

1 /1 

A3

198,51 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Rama gorna24.02.01200.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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A 

( 1 : 5 )

B

EN 100581,154 kg30 x 5-980S235JR/1.00372Plaskownik 624.02.02000.010 12

EN 100583,135 kg30 x 5-2662S235JR/1.00372Plaskownik 524.02.02000.009 11

EN 100581,172 kg30 x 5-995S235JR/1.00372Plaskownik 424.02.02000.008 10

Ci cie wod0,839 kg8x65x209S355J2/1.05772Plyta 624.02.02000.007 9

DIN EN 10219-23,715 kg60 x 40 x 3-875S355JR/1.00452Profil 1924.02.02000.006 8

DIN EN 10219-26,188 kg100 x 60 x 3-875S355JR/1.00452Profil 1824.02.02000.005 
7

DIN EN 10219-27,354 kg100 x 60 x 3-1040S355JR/1.0045
1

Profil 1724.02.02000.004 6

DIN EN 10219-27,036 kg100 x 60 x 3-995S355JR/1.0045
1

Profil 1624.02.02000.003 
5

DIN EN 10219-218,046 kg100 x 60 x 3-2552S355JR/1.0045
1

Profil 1524.02.02000.002 
4

DIN EN 10219-218,009 kg100 x 60 x 3-2552S355JR/1.0045
1

Profil 1424.02.02000.001 3

Ci cie wod0,225 kg
5x45x130

S355J2/1.0577
12

Plyta 4
24.02.01200.004 2

Ci cie wod0,911 kg
8x150x100

S355J2/1.0577
3

Plyta 1
24.02.01000.003 1

UwagiMasa
Wym. materia uMateria

Ilo
Opis

Nr cz ci
Poz.

A

B

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-30

2019-01-17

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 10

1 /1 

A3

88,28 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Rama na schody24.02.02000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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Ci cie wod3,100 kg
2x1200x165,5

S235JR/1.0037
1

Kraweznik bezpieczenstwa 1
24.02.07000.004 4

DIN EN 10219-22,213 kg40 x 40 x 2-960S235JR/1.00371
Profil 27

24.02.07000.003 3

DIN EN 10219-22,786 kg40 x 40 x 2-1210S235JR/1.00372
Profil 26

24.02.07000.002 2

DIN EN 10219-22,765 kg40 x 40 x 2-1200S235JR/1.00371Profil 2524.02.07000.001 1

UwagiMasaWym. materia uMateria
Ilo

Opis
Nr cz ci

Poz.

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-31

2019-01-20

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 15

1 /1 

A4

13,65 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Bariera 124.02.07000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

REVISION HISTORY

Nr zmiany

Ozn. x ilo Wa ne od

Podpis

    

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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Ci cie wod4,545 kg
2x1760x165,5

S235JR/1.0037
1

Kraweznik bezpieczenstwa 2
24.02.08000.004 5

Ci cie wod0,149 kg
5x100x40

S355J2/1.0577
1

Plyta 8
24.02.08000.003 4

DIN EN 10219-21,706 kg40 x 40 x 2-740S235JR/1.00372
Profil 29

24.02.08000.002 3

DIN EN 10219-24,159 kg40 x 40 x 2-1805S235JR/1.00371
Profil 28

24.02.08000.001 2

DIN EN 10219-22,786 kg40 x 40 x 2-1210S235JR/1.00373Profil 2624.02.07000.002 1

UwagiMasaWym. materia uMateria
Ilo

Opis
Nr cz ci

Poz.

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-31

2019-01-20

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 15

1 /1 

A4

20,62 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Bariera 224.02.08000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

REVISION HISTORY

Nr zmiany

Ozn. x ilo Wa ne od

Podpis

    

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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DIN EN 10219-2
4,054 kg

40 x 40 x 2-1760
S235JR/1.0037

1
Profil 30

24.02.09000.001 4

Ci cie wod4,545 kg2x1760x165,5S235JR/1.00371Kraweznik bezpieczenstwa 224.02.08000.004 3

DIN EN 10219-21,706 kg40 x 40 x 2-740S235JR/1.00372
Profil 29

24.02.08000.002 2

DIN EN 10219-22,786 kg40 x 40 x 2-1210S235JR/1.00373Profil 2624.02.07000.002 1

UwagiMasaWym. materia uMateria
Ilo

Opis
Nr cz ci

Poz.

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-31

2019-01-20

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 15

1 /1 

A4

20,37 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Bariera 324.02.09000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

REVISION HISTORY

Nr zmiany

Ozn. x ilo Wa ne od

Podpis

    

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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Ci cie wod2,543 kg
2x984x165,5

S235JR/1.0037
1

Kraweznik bezpieczenstwa 5
24.02.10000.005 6

Ci cie wod2,063 kg
2x798x165,5

S235JR/1.0037
1

Kraweznik bezpieczenstwa 4
24.02.10000.004 5

Ci cie wod2,322 kg
2x900x165,5

S235JR/1.0037
1

Kraweznik bezpieczenstwa 3
24.02.10000.003 4

DIN EN 10219-26,066 kg40 x 40 x 2-2633S235JR/1.00371
Profil 32

24.02.10000.002 3

DIN EN 10219-21,752 kg40 x 40 x 2-760S235JR/1.00373
Profil 31

24.02.10000.001 2

DIN EN 10219-22,786 kg40 x 40 x 2-1210S235JR/1.00374Profil 2624.02.07000.002 1

UwagiMasaWym. materia uMateria
Ilo

Opis
Nr cz ci

Poz.

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-31

2019-01-20

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 15

1 /1 

A4

29,40 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Bariera 424.02.10000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

REVISION HISTORY

Nr zmiany

Ozn. x ilo Wa ne od

Podpis

    

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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Ci cie wod3,591 kg
2x1410x165,5

S235JR/1.0037
1

Kraweznik bezpieczenstwa 6
24.02.11000.003 5

DIN EN 10219-2
0,252 kg

40 x 40 x 2-110
S235JR/1.0037

1
Profil 34

24.02.11000.002 4

DIN EN 10219-22,871 kg40 x 40 x 2-1246S235JR/1.00371
Profil 33

24.02.11000.001 3

DIN EN 10219-22,213 kg40 x 40 x 2-960S235JR/1.00371
Profil 27

24.02.07000.003 2

DIN EN 10219-22,786 kg40 x 40 x 2-1210S235JR/1.00372Profil 2624.02.07000.002 1

UwagiMasaWym. materia uMateria
Ilo

Opis
Nr cz ci

Poz.

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-31

2019-01-21

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 15

1 /1 

A4

14,50 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Bariera 524.02.11000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

REVISION HISTORY

Nr zmiany

Ozn. x ilo Wa ne od

Podpis

    

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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Ci cie wod2,579 kg
2x1000x175,5

S235JR/1.0037
1

Kraweznik bezpieczenstwa 7
24.02.12000.002 5

DIN EN 10219-2
2,396 kg

40 x 40 x 2-1040
S235JR/1.0037

1
Profil 35

24.02.12000.001 4

DIN EN 10219-21,752 kg40 x 40 x 2-760S235JR/1.00371
Profil 31

24.02.10000.001 3

Ci cie wod0,149 kg5x100x40S355J2/1.05771Plyta 824.02.08000.003 2

DIN EN 10219-22,786 kg40 x 40 x 2-1210S235JR/1.00372Profil 2624.02.07000.002 1

UwagiMasaWym. materia uMateria
Ilo

Opis
Nr cz ci

Poz.

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-31

2019-01-21

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 15

1 /1 

A4

12,45 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Bariera 624.02.12000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

REVISION HISTORY

Nr zmiany

Ozn. x ilo Wa ne od

Podpis

    

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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A 

( 1 : 5 )

Ci cie wod0,301 kg
8x100x50

S355J2/1.0577
3

Plyta 9
24.02.13000.007 7

Ci cie wod1,821 kg
2x850x160,5

S235JR/1.0037
2

Kraweznik bezpieczenstwa 8
24.02.13000.006 6

DIN EN 10219-2
0,229 kg

40 x 40 x 2-100
S235JR/1.0037

1
Profil 40

24.02.13000.005 5

DIN EN 10219-2
1,560 kg

40 x 40 x 2-710
S235JR/1.0037

2
Profil 39

24.02.13000.004 4

DIN EN 10219-22,581 kg40 x 40 x 2-1153S235JR/1.00372
Profil 38

24.02.13000.003 3

DIN EN 10219-22,573 kg40 x 40 x 2-1133S235JR/1.00371
Profil 37

24.02.13000.002 2

DIN EN 10219-23,535 kg40 x 40 x 2-1550S235JR/1.00371Profil 3624.02.13000.001 1

UwagiMasaWym. materia uMateria
Ilo

Opis
Nr cz ci

Poz.

A

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-31

2018-06-05

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 15

1 /1 

A4

19,16 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Bariera 724.02.13000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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Ci cie wod3,100 kg
2x1200x165,5

S235JR/1.0037
1

Kraweznik bezpieczenstwa 1
24.02.07000.004 4

DIN EN 10219-22,213 kg40 x 40 x 2-960S235JR/1.00371
Profil 27

24.02.07000.003 3

DIN EN 10219-22,786 kg40 x 40 x 2-1210S235JR/1.00372
Profil 26

24.02.07000.002 2

DIN EN 10219-22,765 kg40 x 40 x 2-1200S235JR/1.00371Profil 2524.02.07000.001 1

UwagiMasaWym. materia uMateria
Ilo

Opis
Nr cz ci

Poz.

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-31

2019-01-20

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 15

1 /1 

A4

13,65 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Barieria 824.02.14000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

REVISION HISTORY

Nr zmiany

Ozn. x ilo Wa ne od

Podpis

    

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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A 

( 1 : 5 )

Ci cie wod1,821 kg
2x850x160,5

S235JR/1.0037
2

Kraweznik bezpieczenstwa 9
24.02.15000.003 8

Ci cie wod0,228 kg
5x150x40

S355J2/1.0577
1

Plyta 10
24.02.15000.002 7

DIN EN 10219-2
0,231 kg

40 x 40 x 2-100
S235JR/1.0037

1
Profil 41

24.02.15000.001 6

Ci cie wod0,301 kg
8x100x50

S355J2/1.0577
3

Plyta 9
24.02.13000.007 5

DIN EN 10219-2
1,560 kg

40 x 40 x 2-710
S235JR/1.0037

2
Profil 39

24.02.13000.004 4

DIN EN 10219-22,581 kg40 x 40 x 2-1153S235JR/1.00372
Profil 38

24.02.13000.003 3

DIN EN 10219-22,573 kg40 x 40 x 2-1133S235JR/1.00371
Profil 37

24.02.13000.002 2

DIN EN 10219-23,535 kg40 x 40 x 2-1550S235JR/1.00371Profil 3624.02.13000.001 1

UwagiMasaWym. materia uMateria
Ilo

Opis
Nr cz ci

Poz.

A

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-31

2018-06-05

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 15

1 /1 

A4

Nie dotyczy

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Bariera 924.02.15000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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S235JR/1.0037 8x120x2500

Ci cie wod

1 /1 

Masa Materia

18,72 kg

Wymiary

Plaskownik szyny 1

KONSTR 1

Zatwierdzi :

Kre li :

Nazwisko

Nazwa cz ci lub zespo u:

Sprawdzi :

Konstruowa :

KONSTR 1

Uwagi

Skala

1 : 5

Podpis

A4

Nr ark. / il. ark.

2017-02-09

Data

2019-02-03

Format

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Rzutowanie

24.02.16000.002 

Obr bka powierzchniowa

Nr rysunku:

Ra5

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Fiedor
bis

Wersja

01

Sztuk

4

Odchy ki gran. wymiar w [mm]:  liniowych

0,5-6

0,1

>6-30

0,2

>30-120

0,3

>120-400

0,5

>400-1000

0,8

>1000-2000

1,2

>2000-4000

2

0-10

1

>10-50

0 30'

>50-120

 k towych

0 20'

>120-400

0 10'

>400

0 5'

 kr. za amanych

0,5-3

0,2

>3-6 >6

0,5

1

Uwagi:

1. Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2. Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adzie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

REVISION HISTORY

Nr zmiany

Ozn. x ilo Wa ne od

Podpis

    

1
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5



A-A

 
0,018 kg

  20
Nakr tka

DIN 934 - M129

 
0,050 kg

  20
Wkr t z bem p kolistym walcowym

DIN 912 - M12 x 358

 
0,003 kg

  20
Podk adka spr ysta

DIN 128 - A127

 
0,006 kg

  40
Podk adka

DIN 125 - A 136

Krata Wema
7,048 kg

70x1000x240S235JR5Stopien 24024.02.05000.0045

Blacha ryflowana9,111 kg
5x930x250

S355J2/1.0577
1

Blacha 1
24.02.05000.003 4

DIN 1026-126,798 kgU 160-1590S355J2/1.05771Ceownik 424.02.05000.002 3

DIN 1026-126,798 kgU 160-1590S355J2/1.05771Ceownik 324.02.05000.001 2

Ci cie wod0,839 kg8x65x209S355J2/1.05772Plyta 624.02.02000.007 1

UwagiMasaWym. materia uMateria
Ilo

Opis
Nr cz ci

Poz.

A A

Nr rysunku: Nazwa cz ci lub zespo u:

Konstruowa :

Zatwierdzi :

Sprawdzi :

Kre li : KONSTR 1

KONSTR 1

Nazwisko Data

2019-01-30

2019-01-17

FormatRzutowanie Skala

Nr ark. / il. ark.

Masa

Obr bka powierzchniowa

1 : 15

1 /1 

A4

101,29 kg

Ra5

Tolerancja wym.

wg ISO 2768 

mK

Schody24.02.05000.000 

Uwagi

Podpis

Sztuk

1

Wersja

01

Fiedor
bis

Dokument jest w asno ci  firmy Fiedor-bis i w ca o ci ani we fragmentach nie mo e by  powielany, ujawniony i wykorzystywany

jako dokumentacja techniczna lub wykonawcza przez adn  firm  ani osob

Uwagi:

1.Ostre kraw dzie zat pi  0,5x45

2.Dopuszczalny zamiennik materia owy o podobnym sk adcie 

chemicznym i w a ciwo ciach.

REVISION HISTORY

Nr zmiany

Ozn. x ilo Wa ne od

Podpis

    

UWAGI:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - B wg PN-EN ISO 5817.

3. Konstrukcja no na i p yty czo owe spawa  spoinami ci g ymi a8 oraz wynikaj cymi z naturalnie

powsta ych ukosowa  pomi dzy elementami wy cznie w pozycjach spawania podolnych.

4. Wsporniki i p yty bazowe spoinami a6, pozosta e a=0,7g (g-grubo  cie szego elementu).

5. Obrabia  po spawaniu.

6. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.

Uwagi:

1. Wymiary spoin wykona  zgodnie z norm  PN-90/B-03200.

2. Klasa jako ci spoin - C wg PN-EN ISO 5817.

3. Obrabia  po spawaniu. Spoiny oczy ci .

4. Podana masa nie uwzgl dnia spoin.
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